ZALACZNIK 1.B.3

Inwestor:

Samodzielny Publiczny

Zaktad Opieki Zdrowotnej

Wojewddzki Szpital Specjalistyczny Nr 3
w Rybniku

ul. Energetykow 46

44-200 Rybnik

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH
WYKLADZINY 1 POSADZKI

Adres budowy: ul. Energetykow 46, 44-200 Rybnik

Nazwa zadania:

Wymiana pionow wody zimnej, cieplej, cyrkulacji i kanalizacji, lacznie
z podejsciami doplywowymi i odplywowymi, armaturg i przyborami
sanitarnymi oraz robotami budowlanymi towarzyszacymi w lazienkach dla
niepelnosprawnych od poziomu P-1 do P11, na odcinkach I i II, Pawilonu
Y.ozkowego Nr5 - SP ZOZ WSS nr 3 w Rybniku.

Rodzaj robét: Roboty ogolnobudowlane
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKLADZINY I POSADZKI
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek wraz z warstwami podtogowymi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

- wykonanie wylewek

- wykonanie posadzek z wykladziny PVC z wykonczeniem przysciennym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z STO i obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wymagania ogélne wg STO. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materialy

Wymagania ogoélne wg STO. Wszelkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wykladziny podlogowe PCW zgodnie z dokumentacija.

1.Wykladzina podtogowa PCV

Dane techniczne :

Opis: x Homogeniczna (jednorodna) podtogowa wyktadzina winylowa
Klasyfikacja uzytkowa EN 685 , komercyjna ,przemystowa

Klasy: 34, 43

Grubos¢ catkowita EN 428 2.00 mm

Grubo$¢ warstwy uzytkowej EN 429 2.00 mm

Waga catkowita EN 430 2800 g/m2

Zabezpieczenie poliuretanowe x TAK — wzmocnienie poliuretanem iQ PUR
Grupa $cieralno$ci EN-660-2 Grupa P klasa 5

Wegniecenie resztkowe EN 433 0.03 mm

Odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424 Odporna

Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Odporna
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Stabilnos¢ wymiaréw EN 434 <0.40 %

Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 Bflsl

Wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130, EN 13893 ,R9>0.3
Wiasciwosci antystatyczne EN 1815 <2kV

Absporpcja akustyczna EN ISO 140-8 , EN ISO 717/2 Lw , +4 dB
Odpornos¢ barwy na $wiatlo EN ISO 105-B02 > 6

Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢

Przewodzenie ciepta EN 12524 , DIN 52612, 0.011 m2 K/W

nadaje si¢ na podtogi z ogrzewaniem podtogowym do temperatury 27°C
Dostarczana w postaci EN 427 Rolka 25 m x 2 m;

3. Sprzet
Sprzet zgodny z przyjeta technologia robdt 1 wytycznymi producentow.

4. Transport
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania wykonania robot wg STO.

5.1.Wykonanie wyktadziny z tworzyw sztucznych
Do uktadania wyktadziny podtogowej z tworzyw sztucznych mozna przystapic po:
-zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wiacznie
-wyschnigciu tynkoéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach
-sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej
Wyktadzing nalezy uktada¢ w pomieszczeniach w ktérych panuja nastgpujace warunki:
-temperatura otoczenia wynosi 17-5 C
-temperatura podtoza wynosi 15-22 C
-wzgledna wilgotnos$¢ powietrza nie przekracza 75%
Przed przystapieniem do montazu wyktadziny nalezy sprawdzi¢ czy ilo$¢ wyktadziny jest
odpowiednia, a wzory i kolory sa zgodne z zamowieniem i1 pochodza z jednej partii
produkcyjne;j.
Wszystkie materiaty na 24 godziny przed montazem nalezy pozostawi¢ w pomieszczeniu, w
ktérym panuja warunki opisane powyzej. Wyktadzing na ten okres nalezy rozwina¢ w celu
doktadnego dopasowania do podtoza.

5.2.Klejenie wyktadziny

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie laczeniowe
zgodnie z projektem. Wyktadzing doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu.
Montaz rozpocza¢ od krawedzi $ciany polozonej najdalej od wejscia.

Wyktadzing nalezy przyklei¢ catg powierzchnig do podtoza. Do klejenia wyktadziny stosowac
kleje zalecane przez producenta wyktadziny. Przestrzega¢ norm zuzycia kleju zawartych w
danych producenta. W celu przyklejenia nalezy zwingé plat roziozonej wyktadziny do
polowy, a druga czes¢ wykladziny zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na
odstonigty fragment podioza nanies¢ klej za pomoca packi zabkowane;.

Gdy klej uzyska odpowiednig site klejaca (okolo 10-15 min od jego natozenia) nalezy
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doktadnie docisna¢ wykladzing do podloza, a nastepnie cala powierzchnie
przewalcowa¢ walkiem dociskowym o cigzarze ok. 50-70 kg.

Ewentualne §lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usuna¢ mokra
szmatka. Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.
Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5 mm migdzy arkuszami. Spoiny migdzy arkuszami powinny tworzy¢ lini¢ prosta.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej
dhugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW lub
wywinigtym cokolikiem. Wykoficzenie powinno by¢ przyklejone na catej dtugosci do
podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklgstych i wypuktych.

5.3.Spawanie wykladziny na goraco

Spawanie stykéw nosna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.
Zbyt wczesne przystapienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny
na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

Styki wyktadziny mozna zafrezowa¢ za pomoca rgcznej lub automatycznej frezarki, a
nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ na goraco sznur spawalniczy. Do spawania
wyktadzin zaleca si¢ stosowac sznur o $rednicy 4mm. Po wykonaniu spawania nadmiar
sznura nalezy $ciaé, stworzyt z wyktadzing jedng powierzchnig.

Scinanie sznura przeprowadza si¢ w dwoch etapach:

-wstepne $cinanie spawu nalezy wykonaé specjalnym nozem z nalozong prowadnica

lub specjalnym $cinaczem,

-wstepne $cinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat $ciety ok. 1mm nad
wyktadzing,

-wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic zwracajac uwagg,

aby nie uszkodzi¢ brzegow wyktadziny,

-wlasciwe $cinanie nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

6. Kontrola jakosci

Wykonczenie posadzek powinno odpowiada¢ normom wykonczenia wnetrz dla szpitali.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ pomiary i badania wykonywanych robdt oraz
zapewni¢ zgodno$¢ z umowa.

6.1. Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogoédlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, izolacji ,posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki ustalone w kosztorysie ofertowym

Ilo§¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. STO i zasad podanych ponize;j.

Odbioér materiatéw 1 robot powinien obejmowaé sprawdzenie wlasciwosci technicznych
tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Odbidr powinien obejmowac:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego

* sprawdzenie prawidlowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki

» sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej , wylewki samopoziomujacej nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

* sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykdéw materialow posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ z dokladnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

 sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9.Przepisy zwiazane

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
heterageniczne pokrycia podtogowe z foli (chlorku winylu).

EN 13813 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Wymagania dla materiatow posadzkowych w pomieszczeniach
zamknigtych

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.



