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Inwestor:

Samodzielny Publiczny

Zaktad Opieki Zdrowotnej

Wojewddzki Szpital Specjalistyczny Nr 3
w Rybniku

ul. Energetykéw 46

44-200 Rybnik

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH
OKLEADZINY WEWN ETRZNE

Adres budowy: ul. Energetykow 46, 44-200 Rybnik

Nazwa zadania:

Roboty ogdélnobudowlane w Pawilonie DiagnostycznoZabiegowym Nr3,
Pawilonie Lézkowym Nr5 oraz Pawilonie L&kowym Nr7
SP ZOZ WSS Nr 3 w Rybniku.

Rodzaj robot: Roboty ogolnobudowlane

CPV 45453000-7

Rybnik, kwiecig 2015 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OKLADZINY WEWN ETRZNE
1. Wskep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikdefhnicznej $ wymagania dotycze
wykonania i odbioru okfadzin wewtznych iscianek systemowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stasawjako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynrimi umazliwiajace i
majce na celu wykonanie okladzitian wewrtrznych w zakresie okénym w
dokumentacji przetargowej.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z STO i oboagiujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot

Wymagania ogolne wg STO. Wykonawca rojast odpowiedzialny za jak® ich
wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materiatly
Wymagania ogolne wg STO. Wszelkie materipbwinny odpowiad& wymaganiom
zawartym w normach patwowych lubswiadectwach ITB.

Ptytki ceramicznescienne
Kolorystyka i wielkd¢ zgodnie z dokumentagcjechniczi i uzgodnieniami z Inwestorem.

Ogdélne wymagania dotygee materiatow:

Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania

Zaprawy klejowe winny spetntavymagania normy PN-B-10107:1998

W przypadku stosowania zapraw cementowych zayaktosowa zaprawy marki min M4
(podktad obrzutka cementowa zaprawa marki M7-M15)

Zaleca st stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznreygotowanych suchych
mieszanek spoiwa cementowego (z dodatkami) do marabwod, lub roztworem wodnym
wskazanym przez dostawc

Gruba¢ warstwy zaprawy nie powinna przekra€8mm -zalecana 5mm.

* Do klejenia ptytek gresowych zaleca stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych
zapraw klejowych.

» Do fugowania ptytek zalecagsstosowanie gotowych zapraw do fugowania przezmgeto
do spoin od 2 do 6mm.




ZAL ACZNIK 1.B.2

Zaprawa winna mie jednakowy sktad i bargvw catej masie oraz powinna zachowywa
wymagane wigciwosci przez caty okres przydatém do wycia.

Uziarnienie wypetniaczy nie powinno bwigksze nz :

* 1,0 mm - w przypadku zapraw o grgbodo 5mm

* 2,0 mm - w przypadku zapraw o grébodo 8mm

Udziat ziarna w obydwu typach nie powinien przekegcl,0%

Zaprawa sucha nie powinna zawterrylen wickszych nk 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu
woda lub roztworem winna miejednolity barwe i sktad w catej masie, nie powinna zawiera
grudek i zanieczyszcae Nie powinna by widoczna woda oddziekga s¢ na powierzchni
zaprawy. Zaprawa powinna dyatwa do rozprowadzania rownomigrwarstwa na podtau
wzorcowym, za pomagcpacy metalowe.

Dla pomieszcze o wysokim standardzie higienicznym nalestosowa zaprawy zgodnie z
opisem z rysunkow zestawczych

Nalezy scisle przestrzegadopuszczalnych termindw przechowywania zapraw.

Zaprawa klejca

Elastyczna zaprawa kigja do daych ptyt

Wiasciwosci

- 0 ciekio-plastycznej konsystencji

- eliminuje pustki powietrzne pod ptytkami

- do wretrz i na zewntrz

- zalecana do ptyt gresowych

- spoinowanie po 6 godz.

Opis

Uelastyczniona zaprawa do mocowania wielkoformatdwyptyt ceramicznych oraz
dostatecznie grubych, nie pgagtujacych ptyt z kamienia naturalnego.

Ciekto-plastyczna konsystencja zaprawy eliminujevgtawanie pustek powietrznych pod
ptytami. Szybki przyrost wytrzymadoi umazliwia spoinowanie ptyt ja po 6 godz. od ich
utozenia. Wodoodporna zaprawa do stosowania vgawn na zewatrz budynkéw. Wyréb
zgodny z norrg PN-EN 12004.

Dane techniczne :

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralinymodyfikatorami

Gestas¢ nasypowa: 1,47 kg/dm3

Gestas¢ swiezej zaprawy: 1,68 kg/dm3

Proporcje mieszania: 5,0+6,0 | wody na 25 kg

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas wsipnego dojrzewania: ok. 5 min.

Czas zuycia: ok. 90 min.

Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004): przyczeggnoy 0,5 MPa po czasie nie krotszym
niz 30 min

Spoinowanie: po 6 godz.

Przyczepng&t (wg normy PN-EN 12004):

- pocatkowa: 7Y 1,0 MPa,

- po zanurzeniu w wodzie: 7Y 1,0 MPa,

- po starzeniu termicznym: “Y 1,0 MPa,

- po cyklach zamtania i rozmraania: Y 1,0 MPa

Odpornd¢ na temperatgr od -30°C do +70°C

Orientacyjne zgycie: ilos¢ CM 19[kg/m2] :

Wymiar zbdow pacy:

6 mm 2,4
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8 mm 3,3

10 mm 3,9

paca do zaprawredniowarstwowych 6,0

Wyrob zgodny z normPN-EN 12004:2002, posiada atest higieniczny

Klej wodoodporny

jest tatwym w zastosowaniu, elastycznym materialerdodatkami tworzywa sztucznego,
przeznaczonym do wykonywania zapraw wykorzystywanyezy ukfadaniu wyktadzin
ceramicznych. Wize on hydraulicznie i bezskurczowo, jednacee wystarczajco diugo
pozostaje zdolny do obrobki. jest wodoodporny, reggnaty na warunki atmosferyczne,
ciepto i nisk temperatug. Szczegdblne cechy:

- mozna stosowawewratrz i na zewatrz, na powierzchniach poziomych i pionowych
- nadaje si do stosowania na wielu podkch i pod wieloma oktadzinami

- bardzo tatwa obrébka

- odznacza sidtugim czasem midiwej korekty utazenia glazury

- nie sptywa oraz wykazuje dapprzyczepné do podiga

- mazna naktadéw postaci cienkiej srednio grubej warstwy

- rowniez do przyklejania ptytki na ptytce w obszarach wetvznych

- mazna chodzt i spoinowd juz po 24 godzinach w temperaturze +20°C

- stosowany rowniew mokrych pomieszczeniach i przy dtugotrwatychiabeniach wod
Dane techniczne

Baza tworzywa sztuczne, kwarc, cement

Kolor szary i biaty

Konsystencja proszek

Gestaos¢ nasypowa ok. 1,4 kg/dm 3

Proporcje mieszania 7,5 | wody na 25-kg

(0,30 I wody na 1 kg suchej zaprawy)

lub proszek : woda = ok. 2,5 : 1 (cz. g¢lbgciowe)

SposoOb nanoszenia pacgata

Gruba¢ nanoszenia od 3 do 10 mm

Czas obrébki (+20°C) ok. 3 godzin

Temperatura obrébki povigj +5°C

Czas maliwej korekty ok. 25 minut

utozenia glazury

Mozna chodzi/ spoinowa& po 24 godz. w temp. +20°C

przy 65% wzgtdnej wilgotndci powietrza

Petne obcizenie po 7 dniach

Zuzycie ok. 1,5 kg/m 2 i 1 mm gruba

Srodek czyszery w stanigwiezym - woda

Temperatura eksploatacyjna od -40°C do +90°C

Mozliwosé¢ obchzania

w budownictwie mieszkalnym po ok. 24 godzinach

w rzemiagle oraz ruchem kotowym po ok. 4 dniach

Zuzycie wynosi ok. 1,5 kg/m 2 i 1 mm grudm. uzbienie packi [mm]

Przyczepné&é do betonu po 28 dniach >= 2,0 N/mm 2

Przyczepnét po poddaniu dziataniu ciepta >= 2,0 N/mm 2

Przyczepng&t po zanurzeniu w wodzie >= 1,0 N/mm 2

Przyczepnét po cyklu zamraania - rozmraania >= 1,0 N/mm 2

Klasa C2TE

Zastosowanie :
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Klej elastyczny nadaje @ido przyklejaniasciennych i podtogowych okitadzin z ptytek
ceramicznych, kamionki, fajansu, Klinkieru, glazumgozaiki, lekkich ptyt budowlanych i
izolacyjnych na podteach betonowych, tynku, jastrychu, jastrychu anhtgwym, asfalcie

lanym (wewntrz), murze ceglanym, klinkierze, ptytach gipsowyotipsowo-kartonowych,

gazobetonie w postaci cienkigjrednio grubej warstwy, szczeg6lnie nadagedsi stosowania

na:

- podiazach, ktore cechaj sig zwigkszonymi napgzeniami i maliwosciami drobnych

skurczéw

- ha jastrychach ogrzewanych

Zaprawa spoindra

Zaprawa spoingpa jest drobno wypetnionym 2-komponentowym klejenzapraw do
spoinowania na bazieywicy reakcyjnej gywica epoksydowa). Mma go stosowa na
ptaszczyznach pionowych i poziomych, odznaczaastpujacymi wiasciwosciami:

- bardzo stabe emulgowanie

- drobno wypetniony

- wysoka odporn& na dziatanie chemikaliow

- mazliwo$¢ duzego obcizenia mechanicznego

- odpornd¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i mrozu

- odpornd¢ na dziatanie wody i ciepta

- zastosowanie na zewtrz i wewmtrz obiektu

- stosowany w miejscachagle przykrytych wod

- po procesie twardnienia nie powstaysy

- dtugi czas klejenia (nie twardnieje zbyt szybko).

Dane techniczne

Bazazywica epoksydowa

Rozpuszczalnik brak

Barwa szarobewa, biata, szara w odcieniu betonu

Konsystencja stata, nadaje sio naktadania szpachelk

Gestas¢ ok. 1,6 kg/dm 3

Proporcja mieszania masa podstawowa : utwardzazzdeiach wagowych 20 : 1

Sposob nanoszenia plastykowa szpachelkaalkami lub metalowa packa zakkami,
fugowanie - za pomagoacy spoinujcej dozywicy epoksydowej lub pistoletem

Czas obrébki 4-kg opak. przy temperaturze +20°C46kminut

Zakres temp podczas obrobki +10°C do +35°C

Mozna chodz i spoinowa& w temp. +20°C po 24 godzinach

Mozna obcazat po 7 dniach w temperaturze +20°C

Wytrzymatas¢ nasciskanie po 7 dniach 90 N/mm 2

Wytrzymata¢ na rozcaganie przy zginaniu po 7 dniach 40 N/mm 2

Zuzycie jako zap. do spoinowania szer. spoiny (cm)>sgbiny (cm)x dtug& spoiny (cm)x
1,6 = zapotrzebowanie w gramach

Zuzycie jako kleju ok. 1,3 kg do 2,4 kg/m 2 w zalesci od poditaa i uzbienia packi
Odpornd¢ na temperatgr suchy -20°C do +100°C, wilgotny +50°C, po stwaedhi
odporny na szok cieplny (uderzenie strumienia pary)

Klasa zagréenia wg VbFzadna

Czyszczenie nagglzi roboczych w @gu 1 godziny - wosl

stwardniaty - tylko mechanicznie

Mieszanie :

Preparat dostarczany jest jako masa podstawowa aszdihym pojemniku wraz z
utwardzaczem w plastykowym opakowaniu. Masa podstav(sktadnik 1) i utwardzacz




ZAL ACZNIK 1.B.2

(sktadnik 1) 2 odpowiednio dobrane wagowo. Najeprzestrzega proporcji mieszania
cze$ci wagowych umieszczonych na opakowaniu. Prepagdézy miesz& w ww. pojemniku

z mag podstawow za pomog wiertarki z nasadk do mieszania. W trakcie mieszania
dodaw& utwardzacz. Mieszanaleey az do chwili otrzymania jednorodnej mieszaniny
(minimalny czas mieszania wynosi 2 minuty dla opedwia 4-kilogramowego, a dla
opakowania 12-kilogramowego wynosi on 4 minuty).

Nalezy uwazaé, aby do mieszaniny nie dostawata wioda. Aby unikné¢ zlego wymieszania
radzimy przeléd mieszanig do czystego naczynia i jeszcze raz doktadnie wynae

3. Sprat
Sprzt zgodny z przyjta technologa robot i wytycznymi producentow.

4. Transport
Podczas transportu materiaty powinny agbezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania wykonania robot wg STO.

Oktadziny ceramiczne

» Okladziny ceramiczne powinny dynocowane do podia warstwg wyrownupca lub
bezpdrednio do rownego i gltadkiego podén W pomieszczeniach mokrych oktadgzin
nalezy mocow# do dostatecznie wytrzymatego pozho

* Podize pod oktadziny ceramiczne mogtanowt nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementow drobnowymiarowych okazany betonowe.

» Bezpdrednio przed rozpoegziem wykonywania robdt nalg oczyci¢c z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz Zmykurzu.

» Elementy ceramiczne powinny dbyposegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i
odcieni barwy

» Temperatura powietrza wewtrznego w czasie uktadania ptytek powinna wyaasi
najmniej +5°C.

» Dopuszczalne odchylenie kreazi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by wigksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy

nie wigksze nk 2 mm na dtugéci taty dwumetrowe;j.

6. Kontrola jakosci

Kontroli podlega:

-zgodnd¢ z dokumentaaj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakos¢ zastosowanych materiatow i wyrobdw,

-prawidtowa¢ przygotowania podiey,

Wymagana jak& materiatdbw powinna gy potwierdzona przez producenta przez
zawiadczenie o jakwi lub znakiem kontroli jakk@i zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzdnym dokumentem.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladoby, naley kontrolowa jej mark i
konsystengj w spos6b podany w oboaziujacej normie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyroboéw powinnlgy¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Scianki systemowe powinny spetaiavymagania dokumentacji projektowej , SST,
obowiazujacych norm i wytycznych producenta.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowyma $ednostki ustalone w kosztorysie ofertowym.

llos¢ robdt okréla se na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. STO i zasad podanych paji

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalg/ przeprowadzi na budowie:

» sprawdzenie zgodsa klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,
e préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiarow i ksztattu ptytek

-liczby szczerb i gknigg,

-odporndgci na uderzenia,

« W przypadku niemanosci okrelenia jakadci ptytek przez préb dorana nalery ja
podda& badaniom laboratoryjnym

9. Przepisy zwazane

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczémenne i podtogowe. Definicja,
klasyfikacjatadciwosci | znakowanie.

PN-EN ISO

10545-2 Ptytki i ptyty eeniczne. Oznaczenie wymiardw i sprawdzenie
powierzchni.

PN-EN ISO

10545-3 Plytki i ptyty cerasmne. Oznaczenie nakliwosci wodnej.

PN-EN ISO

10545-4 Plytki i ptyty cerasmne. Oznaczenie wytrzymat na zginanie.

PN-EN ISO

10545-8 Plytki i ptyty cerasmne. Oznaczenie rozszerzaciccieplne.

PN-EN ISO

10545-3 Plytki i ptyty cerasmne. Oznaczenie odpokudna gkniccia.

PN-75/b-10121 Oktadziny z ptytekiennych ceramicznych szkliwionych.

Wymagania i bath przy odbiorze



